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Die Gegenwart ist die wohl schwierigste Zeit für die Etikettenindustrie. Die Kunden sind 
anspruchsvoll und unsere Branche war noch nie so konkurrenzbetont. Der Druck auf die 
Preise und das Verlangen nach schnelleren Lieferungen, hat die Lieferanten angetrieben 
neue Technologien zu entwickeln, die den Anforderungen der Industrie und den Erwartun-
gen der Kunden entsprechen.

Als eines der führenden Unternehmen in der Industrie, ist Gerhardt ständig bemüht sich 
von der Konkurrenz abzuheben. Dies wird von unserem Engagement für Innovationen und 
neue Technologien unterstützt. Durch eigene Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen 
möchte sich Gerhardt von der Konkurrenz durch Produktentwicklung und Marketing 
abheben.

Darum hat Gerhardt  das „Cost Efficient Cutting Tools“ Konzept entwickelt. Es ist ein 
leistungsstarker Aktivposten für Ihre Firma, der auf 50jähriger Erfahrung und auf dem 
gesamten Wissen der Gerhardt Organisation basiert. 

Eine Partnerschaft mit Gerhardt verschafft Ihren Kunden einen Vorteil gegenüber der 
Konkurrenz. Für unsere Kunden entwickeln wir Lösungen basierend auf:

• qualitativ hochwertigen Produkten
• Lieferzuverlässigkeit
• Lieferzeit
• Kosteneffizienz

Die Herausforderung
       an die Etikettenindustrie

      CECT
– Ihre Garantie für qualitativ hochwertige,
kosteneffiziente Etikettenproduktion

CECT – Cost Efficient Cutting Tools – ist ein drei Phasen Prozess, der das Anwen-
dungswissen der gesamten Gerhardt Organisation mit unserer Stanztechnologie 
kombiniert, um unserem Kunden die für ihn profitabelste Lösung zu bieten.

• Wir analysieren die Produktionsfaktoren, die Einfluss auf das benötigte Werk-
 zeug haben. Wir ziehen den verarbeitenden Prozess, das zu verarbeitende 
 Material, das Auftragsvolumen und andere Faktoren in Betracht, um die 
 effektivste Lösung für den jeweiligen Auftrag zu garantieren.

• Wir stützen uns auf das Know-How der gesamten Gerhardt Organisation,
 das auf 50 Jahren Erfahrung basiert.

• Wir liefern pünktlich ein maßgeschneidertes, qualitativ hochwertiges Produkt.

Hinsichtlich Kosten/Nutzen und Produktionsanforderungen bekommen Gerhardts
Kunden durch diese neue Marketingstrategie immer das richtige Werkzeug für den 
jeweiligen Auftrag.

CECT bietet dem Kunden zusätzliche Werte.



Vollkörperstanzen
im Vergleich zu Stanzblechen
In der Etikettenproduktion ist oftmals ein Stanz-
blech die optimale Lösung.

Durch wesentliche Vorteile in der Technologie sind 
Stanzbleche, die einst nur als kurzlebige Lösungen 
betrachtet wurden, das meistgenutzte Werkzeug 
für den Etikettendruck. Gerhardt ist führend in der 
Stanzblech Technologie. Neue Produktionsprozesse 
und Beschichtungen machen das Stanzblech der 
Zukunft aus. Für den Etikettendrucker gibt es viele 
Vorteile Stanzbleche einzusetzen.

• Lieferzeit – bei den meisten Stanzblechen ein 
 bis zwei Tage

• Handhabung – sie sind sehr leicht und einfach
 in der Handhabung

• Lagerung – sie benötigen wesentlich weniger
 Platz als Vollkörperstanzen

• Fracht – sie sind über Nacht für einen Bruchteil
 der Frachtkosten von Vollkörperwerkzeugen
 lieferbar

• Kosten – für gewöhnlich nur etwa ein Drittel
 der Kosten wie für ein Vollkörperwerkzeug

Ein weiterer Vorteil im Einsatz von Stanzblechen ist, 
dass durch sie die Notwendigkeit der Anschaffung 
eines weiteren teuren Vollkörperwerkzeuges ver-
mieden werden kann. Während sich die Rotations-
stanze in Reparatur befi ndet, kann das Stanzblech als 
Ersatzwerkzeug genutzt werden.

Obwohl Stanzbleche meistens die kostengünstigste 
Lösung im Etikettendruck sind, erfordern einige An-
wendungen den Einsatz von Vollkörperwerkzeugen.

• Einige Aufträge haben ein seltenes Repetiermaß.
 Es wäre nicht kosteneffi zient in einen speziellen
 Magnetzylinder zu investieren.

• Materialien mit spezieller Stärke erfordern
 oftmals eine höhere Schneide

• Bei Aufträgen, die Durchstanzung oder Abfallent-
 sorgung per Luftdruck erfordern, kommt die
 Gerhardt Shock Air Technologie in Verbindung
 mit einem Vollkörperwerkzeug zum Einsatz



Stanzlösungen

Verschiedenartige Materialien erfordern verschiedene Stanz-
lösungen. Beide – Stanzbleche und Vollkörperstanzen – wer-
den abhängig von Anwendung, Material und Auftragsvolu-
men, kundenspezifisch konstruiert und produziert. Durch 
Berücksichtigung all dieser Faktoren garantieren wir Ihnen, 
dass wir Sie mit dem richtigen Werkzeug für den Auftrag 
versorgen.

Die erodierten Rotationsstanzen von Gerhardt sind mit 
ihrer hohen Maßgenauigkeit die perfekte Lösung für Son-
derformen, bei denen das Etikettenformat und die Spezifi-
kationen kritisch sind. Gerhardt kann  die kleinstmöglichen 
Toleranzen für Etikettenmaße in der Industrie halten.

Gerhardts Stanzbleche und Vollkörperwerkzeuge sind die bes-
ten Werkzeuge auf dem Markt. CECT – Zum bestmöglichen 
Preis bekommen Sie, was Sie benötigen, wenn Sie es benötigen.

Shock Air System

Wenn Sie Anhängeretiketten oder andere spezielle Etiketten 
produzieren, die z.B. das Ausstanzen von Löchern erfordern, 
ist das Shock Air System die beste Lösung.

Gerhardts Shock Air System besteht aus einem Vollkör-
perwerkzeug, das speziell für das Durchstanzen und die 
Entsorgung des Abfalls durch komprimierte Luft und Vaku-
um konstruiert wurde. So wird der Abfall gleich effizient 
entsorgt und nicht auf den Boden oder in den Druckvorgang 
ausgeworfen. So werden teure Ausfallzeiten und Säuberun-
gen gespart. Die Einheit ist für jeden Maschinentyp speziell 
konstruiert und kann schnell an- und abgebaut werden.

Pressure Mate
Reduziert Abnutzung und Beschädigungen
Hoher Druck auf Stanzwerkzeuge reduziert drastisch ihre 
Lebensdauer und kann zu vorzeitigem Verschleiß des Gegen-
stanzzylinders und der Schmitzringe führen. Durch genaue 
Kontrolle des Drucks können Sie das Optimum, unter 
Erreichen des bestmöglichen Stanzergebnisses, aus Ihrem 
Werkzeug herausholen.

Gerhardts Pressure Mate ist ein neuer, innovativer Weg den 
Druck zu messen und zu überwachen, der auf die beiden 
Enden der Stanze oder des Magnetzylinders ausgeübt wird. 
Sie ist mit zwei Sensoren ausgestattet, die mit einem jeweils 
eigenen LCD Display verbunden sind. Die Pressure Mate 
hilft Ihnen das Leben Ihrer Stanzen zu verlängern, indem sie 
Sie vor falscher Anwendung warnt.

Magnetzylinder

Gerhardts Magnetzylinder werden unter Einhaltung der 
strengsten industriellen Toleranzen gefertigt. Dies gewähr-
leistet einen gleichförmigen Durchmesser und ein präzises 
Absetzmaß zwischen den gehärteten Schmitzringen und der 
geschliffenen magnetischen Oberfläche. Dadurch ist jeder-
zeit eine exakte und beständige Stanzung gewährleistet.

Starke Magnete sind in die Oberfläche dieser Zylinder ein-
gelassen, die für den richtigen Sitz der Stanzbleche, auch bei 
hohen Geschwindigkeiten, sorgen. Sie sind exakt quer und 
längs ausgerichtet, was in Verbindung mit der horizontalen 
Einrichtlinie, bei der genauen Positionierung des Stanzble-
ches auf dem Zylinder behilflich ist.

Gerhardts Magnetzylinder können natürlich überarbeitet 
werden, sodass Sie durch die Verlängerung der Lebensdauer 
einen höheren Profit erzielen.



Heiß- und Reliefprägezylinder
- Das CECT Konzept geht weiter
Kosmetik- und Körperpflegeprodukte, Wein, Whisky, Kavi-
ar, Maschinenöl….. all diese und unzählige weitere Produkte 
werden durch Etiketten aufgewertet, die ihre Exklusivität 
unterstreichen.

Gerhardt hat eine Auswahl an Heiß- und Reliefprägelösun-
gen, die konstruiert wurden, um die Flexibilität und Kosten-
effektivität an Sie weiterzugeben, die Ihre Kunden fordern.

Unsere Heißprägezylinder sind die optimale Prägemethode. 
Aus feinstem Messing hergestellt haben sie eine exzellente 
Wärmeleitfähigkeit und geben der Folie ein hell glänzendes 
Finish. Präzise Gravur stellt genaueste Ausführung sicher. 
Durch einfaches Einrichten sind sie die am Meisten benutzte 
und vertrauenswürdigste Prägemöglichkeit.

Das Ringprägesystem zielt in erster Linie auf Bahnbreiten über 
280mm und beinhaltet alle Vorteile eines Heißprägezylinders, 
allerdings zu einem kostengünstigeren Preis. Messingringe 
oder – sleeves sind auf einer leichten Aluminium Welle mon-
tiert. Unterschiedliche Repetiermaße werden durch das Va-
riieren der Ringtiefe erreicht. Indem weniger Messing als bei 
Heißprägezylindern verarbeitet wird, werden sowohl Preis als 
auch Gewicht reduziert. Heißprägung gewinnt an Attraktivität.

Für kleine Aufträge und ungewöhnliche Repetiermaße eignen 
sich Heißprägebleche ideal. Der Preis richtet sich nach der Ge-
samtfläche und nicht nach Komplexität oder Nutzenzahl, wo-
durch dieses System die wohl kostengünstigste Prägemethode 
ist. Das einzige Erfordernis ist die Investition in verschiedene 
magnetische Wellen für die jeweiligen Repetiermaße.

Aus Messing oder Stahl hergestellt, suchen Gerhardts Heiß-
prägezylinder mit Ihren qualitativ hochwertigen Bildern 
ihresgleichen.

Druckzylinder
- Präzise Qualität … konstanter Druck
Um konstant qualitativ hochwertig Drucken zu können, ist es 
notwendig Druckzylinder zur Verfügung zu haben, auf die man 
sich hinsichtlich Präzision und Lebensdauer verlassen kann.

Gerhardts Druckzylinder werden mit Hilfe der neuesten 
CNC Technologie hergestellt, damit Sie jederzeit ein zuver-
lässiges Werkzeug zur Hand haben. Sie werden unter Ein-
haltung der strengsten industriellen Toleranzen produziert, 
um die höchste, erreichbare Druckqualität zu garantieren. 
Gerhardts Druckzylinder sind als Standardausführung oder 
harteloxiert, für längere Lebensdauer, erhältlich. Außerdem 
sind gehärtete und geschliffene Zahnräder für anspruchs-
vollste Aufträge erhältlich.

Gegenstanzzylinder
- Präzision und Qualität
Voraussetzung für eine exakte Stanzung ist ein qualitativ 
hochwertiger, präziser Gegenstanzzylinder. Gerhardt produ-
ziert für Sie durchgehärtete Gegenstanzzylinder mit polier-
ter Oberfläche. Oftmals wird dieser Bereich vernachlässigt. 
Wir bieten Ihnen einen Instandsetzungsservice für Ihre 
Gegenstanzzylinder an. 

Zahnräder
- Langlebigkeit
Wir offerieren Ihnen eine große Bandbreite an Zahnrädern, 
angefangen vom Zahnrad für Flachstanzen bis hin zum ge-
härteten und geschliffenen Zahnrad. Alle Zahnräder werden 
gemäß DIN 3961 oder AGMA Klassifikation gefertigt.



Spezielle Stanzlösungen
- Gerhardt: Ein Rundum-Lieferant
Für Anstanzungen, Längsschnitte oder Lochstanzen ist 
Gerhardts justierbarer Längsschneider eine wandlungsfähige 
Lösung. Diese Einheit erlaubt Ihnen schnelle und einfache 
Längsschnitte der Papierbahn. Sie sparen Zeit und Geld. 
Der Längsschneider besteht aus einer gehärteten Welle, 
Schmitzringen, Messern und Zahnrad. Gerhardt hat diese 
Einheit so konstruiert, dass die Messer zwischen den Wel-
len austauschbar sind. Dadurch können Sie Ersatzmesser 
auf Lager haben. Es ist nicht notwendig Welle und Messer 
zum Schärfen oder zur Reparatur zurück zu schicken. Sie 
ersetzen einfach die alten durch neue Messer und können 
praktisch ohne Ausfallzeiten weiter produzieren.

Gerhardts Querschneider ist eine vielseitige und kosten-
günstige Lösung für Schnitte und Perforationen quer über 
die Papierbahn. Diese Einheit erlaubt Ihnen verschiedene 
Messer auf Lager zu haben. Auch sie können leicht ersetzt 
und ausgetauscht werden. 

Bei einigen Anwendungen können Flachstanzen die kosten-
günstigste Lösung sein. Nicht in allen Ländern lieferbar!

Nachschleifen und Reparatur
- Ein Teil der CECT Lösung
Ein Vollkörperwerkzeug kann normalerweise diverse Male 
überarbeitet werden, wobei sich jedes Mal die Lebensdauer 
des Werkzeuges verlängert. 

Gerhardt hat Reparaturniederlassungen in der ganzen Welt. 
Dieser Service ermöglicht, dass Ihr Werkzeug wie neu 
stanzt, wenn es zu Ihnen zurück geschickt wird. Gerhardts 
Serviceshops reparieren auch Kerben, gebrochene Messer 
oder andere Schäden an Ihrem Werkzeug in unserem einzig-
artigen Reparaturprozess. 

Gerhardt bietet Ihnen weiterhin ein Training für Ihre An-
gestellten an, was die saubere Handhabung und Pflege der 
Werkzeuge betrifft. Maschinenstillstandzeiten, Beschädigun-
gen und kostenintensive Überarbeitungen werden so auf ein 
Minimum reduziert.


