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an die Etikettenindustrie

Die Gegenwart ist die wohl schwierigste Zeit fiir die Etikettenindustrie. Die Kunden sind
anspruchsvoll und unsere Branche war noch nie so konkurrenzbetont. Der Druck auf die
Preise und das Verlangen nach schnelleren Lieferungen, hat die Lieferanten angetrieben
neue Technologien zu entwickeln, die den Anforderungen der Industrie und den Erwartun-
gen der Kunden entsprechen.

Als eines der fithrenden Unternehmen in der Industrie, ist Gerhardt stiandig bemiiht sich
von der Konkurrenz abzuheben. Dies wird von unserem Engagement fiir Innovationen und
neue Technologien unterstiitzt. Durch eigene Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen
méchte sich Gerhardt von der Konkurrenz durch Produktentwicklung und Marketing
abheben.

Darum hat Gerhardt das ,,Cost Efficient Cutting Tools* Konzept entwickelt. Es ist ein
leistungsstarker Aktivposten fiir lhre Firma, der auf 50jahriger Erfahrung und auf dem
gesamten Wissen der Gerhardt Organisation basiert.

Eine Partnerschaft mit Gerhardt verschafft Ihren Kunden einen Vorteil gegeniiber der
Konkurrenz. Fiir unsere Kunden entwickeln wir Lésungen basierend auf:

* qualitativ hochwertigen Produkten
* Lieferzuverlassigkeit

* Lieferzeit

* Kosteneffizienz

DRY CURED
HONEY ROAST HAM

— lhre Garantie fiir qualitativ hochwertige,
kosteneffiziente Etikettenproduktion

CECT - Cost Efficient Cutting Tools — ist ein drei Phasen Prozess, der das Anwen-
dungswissen der gesamten Gerhardt Organisation mit unserer Stanztechnologie
kombiniert, um unserem Kunden die fiir ihn profitabelste Losung zu bieten.

Wir analysieren die Produktionsfaktoren, die Einfluss auf das benétigte Werk-
zeug haben. Wir ziehen den verarbeitenden Prozess, das zu verarbeitende
Material, das Auftragsvolumen und andere Faktoren in Betracht, um die
effektivste Losung fiir den jeweiligen Auftrag zu garantieren.

Wir stiitzen uns auf das Know-How der gesamten Gerhardt Organisation,
das auf 50 Jahren Erfahrung basiert.

Wir liefern piinktlich ein maBgeschneidertes, qualitativ hochwertiges Produkt.
Hinsichtlich Kosten/Nutzen und Produktionsanforderungen bekommen Gerhardts
Kunden durch diese neue Marketingstrategie immer das richtige Werkzeug fiir den

jeweiligen Auftrag.

CECT bietet dem Kunden zusitzliche Werte.




Vollkorperstanzen
mvergleich « Otanzblechen

In der Etikettenproduktion ist oftmals ein Stanz- Ein weiterer Vorteil im Einsatz von Stanzblechen ist,
blech die optimale Lésung. dass durch sie die Notwendigkeit der Anschaffung

eines weiteren teuren Vollkérperwerkzeuges ver-
Durch wesentliche Vorteile in der Technologie sind mieden werden kann. Wiéhrend sich die Rotations-
Stanzbleche, die einst nur als kurzlebige L&sungen stanze in Reparatur befindet, kann das Stanzblech als
betrachtet wurden, das meistgenutzte Werkzeug Ersatzwerkzeug genutzt werden. e
fiir den Etikettendruck. Gerhardet ist fiihrend in der -
Stanzblech Technologie. Neue Produktionsprozesse Obwohl Stanzbleche meistens die kostengiinstigste J l|_'_."~"‘-._
und Beschichtungen machen das Stanzblech der Losung im Etikettendruck sind, erfordern einige An- i
Zukunft aus. Fir den Etikettendrucker gibt es viele wendungen den Einsatz von Vollkérperwerkzeugen. ;

Vorteile Stanzbleche einzusetzen.
« Einige Auftrige haben ein seltenes RepetiermaB.

* Lieferzeit — bei den meisten Stanzblechen ein Es wire nicht kosteneffizient in einen speziellen
bis zwei Tage Magnetzylinder zu investieren.
* Handhabung — sie sind sehr leicht und einfach * Materialien mit spezieller Starke erfordern
in der Handhabung oftmals eine hohere Schneide
* Lagerung — sie bendtigen wesentlich weniger * Bei Auftriagen, die Durchstanzung oder Abfallent-
Platz als Vollkérperstanzen sorgung per Luftdruck erfordern, kommt die
* Fracht — sie sind liber Nacht fiir einen Bruchteil Gerhardt Shock Air Technologie in Verbindung
der Frachtkosten von Vollkérperwerkzeugen mit einem Vollkérperwerkzeug zum Einsatz r
lieferbar f

* Kosten — fiir gewohnlich nur etwa ein Drittel
der Kosten wie fiir ein Vollkérperwerkzeug



Magnetzylinder

Gerhardts Magnetzylinder werden unter Einhaltung der
strengsten industriellen Toleranzen gefertigt. Dies gewahr-
leistet einen gleichformigen Durchmesser und ein prazises
AbsetzmaB zwischen den gehidrteten Schmitzringen und der
geschliffenen magnetischen Oberfliche. Dadurch ist jeder-
zeit eine exakte und bestindige Stanzung gewihrleistet.

Starke Magnete sind in die Oberfliche dieser Zylinder ein-
gelassen, die fiir den richtigen Sitz der Stanzbleche, auch bei
hohen Geschwindigkeiten, sorgen. Sie sind exakt quer und
langs ausgerichtet, was in Verbindung mit der horizontalen
Einrichtlinie, bei der genauen Positionierung des Stanzble-
ches auf dem Zylinder behilflich ist.

Gerhardts Magnetzylinder kénnen natiirlich Gberarbeitet
werden, sodass Sie durch die Verliangerung der Lebensdauer
einen hoheren Profit erzielen.

Stanzlésungen

Verschiedenartige Materialien erfordern verschiedene Stanz-
I6sungen. Beide — Stanzbleche und Vollkorperstanzen — wer-
den abhingig von Anwendung, Material und Auftragsvolu-
men, kundenspezifisch konstruiert und produziert. Durch
Beriicksichtigung all dieser Faktoren garantieren wir lhnen,
dass wir Sie mit dem richtigen Werkzeug fiir den Auftrag
versorgen.

Die erodierten Rotationsstanzen von Gerhardt sind mit
ihrer hohen MaBgenauigkeit die perfekte Losung fiir Son-
derformen, bei denen das Etikettenformat und die Spezifi-
kationen kritisch sind. Gerhardt kann die kleinstméglichen
Toleranzen fiir EtikettenmaBe in der Industrie halten.

Gerhardts Stanzbleche und Vollkérperwerkzeuge sind die bes-
ten Werkzeuge auf dem Markt. CECT — Zum bestmdglichen
Preis bekommen Sie, was Sie bendtigen, wenn Sie es benotigen.

Shock Air System

Wenn Sie Anhingeretiketten oder andere spezielle Etiketten
produzieren, die z.B. das Ausstanzen von Léchern erfordern,
ist das Shock Air System die beste Lésung.

Gerhardts Shock Air System besteht aus einem Vollkér-
perwerkzeug, das speziell fiir das Durchstanzen und die
Entsorgung des Abfalls durch komprimierte Luft und Vaku-
um konstruiert wurde. So wird der Abfall gleich effizient
entsorgt und nicht auf den Boden oder in den Druckvorgang
ausgeworfen. So werden teure Ausfallzeiten und Sauberun-
gen gespart. Die Einheit ist fir jeden Maschinentyp speziell
konstruiert und kann schnell an- und abgebaut werden.

Pressure Mate

Reduziert Abnutzung und Beschddigungen
Hoher Druck auf Stanzwerkzeuge reduziert drastisch ihre
Lebensdauer und kann zu vorzeitigem Verschleil des Gegen-
stanzzylinders und der Schmitzringe fiilhren. Durch genaue
Kontrolle des Drucks kénnen Sie das Optimum, unter
Erreichen des bestmdglichen Stanzergebnisses, aus lhrem
Werkzeug herausholen.

Gerhardts Pressure Mate ist ein neuer, innovativer Weg den
Druck zu messen und zu iiberwachen, der auf die beiden
Enden der Stanze oder des Magnetzylinders ausgelibt wird.
Sie ist mit zwei Sensoren ausgestattet, die mit einem jeweils
eigenen LCD Display verbunden sind. Die Pressure Mate
hilft Ihnen das Leben lhrer Stanzen zu verlingern, indem sie
Sie vor falscher Anwendung warnt.



HeiB- und Reliefprigezylinder

- Das CECT Konzept geht weiter

Kosmetik- und Korperpflegeprodukte, Wein, Whisky, Kavi-
ar, Maschinendl..... all diese und unzihlige weitere Produkte
werden durch Etiketten aufgewertet, die ihre Exklusivitit
unterstreichen.

Gerhardt hat eine Auswahl an HeiB- und Reliefpragelésun-
gen, die konstruiert wurden, um die Flexibilitit und Kosten-
effektivitdt an Sie weiterzugeben, die Ihre Kunden fordern.

Unsere HeiBprigezylinder sind die optimale Prigemethode.
Aus feinstem Messing hergestellt haben sie eine exzellente
Wirmeleitfihigkeit und geben der Folie ein hell glanzendes
Finish. Prazise Gravur stellt genaueste Ausfiihrung sicher.
Durch einfaches Einrichten sind sie die am Meisten benutzte
und vertrauenswiirdigste Praigeméglichkeit.

Das Ringprigesystem zielt in erster Linie auf Bahnbreiten {iber
280mm und beinhaltet alle Vorteile eines HeiBpragezylinders,
allerdings zu einem kostengiinstigeren Preis. Messingringe
oder — sleeves sind auf einer leichten Aluminium Welle mon-
tiert. Unterschiedliche RepetiermaBe werden durch das Va-
riieren der Ringtiefe erreicht. Indem weniger Messing als bei
HeiBpragezylindern verarbeitet wird, werden sowohl Preis als

auch Gewicht reduziert. HeiBpragung gewinnt an Attraktivitit.

Fur kleine Auftridge und ungewshnliche RepetiermalBe eignen
sich HeiBpragebleche ideal. Der Preis richtet sich nach der Ge-
samtfliche und nicht nach Komplexitit oder Nutzenzahl, wo-
durch dieses System die wohl kostengiinstigste Pragemethode
ist. Das einzige Erfordernis ist die Investition in verschiedene
magnetische Wellen fiir die jeweiligen RepetiermaBe.

Aus Messing oder Stahl hergestellt, suchen Gerhardts Hei3-
préagezylinder mit lhren qualitativ hochwertigen Bildern
ihresgleichen.

Druckzylinder

- Prazise Qualitit ... konstanter Druck

Um konstant qualitativ hochwertig Drucken zu kdnnen, ist es
notwendig Druckzylinder zur Verfiigung zu haben, auf die man
sich hinsichtlich Prézision und Lebensdauer verlassen kann.

Gerhardts Druckzylinder werden mit Hilfe der neuesten
CNC Technologie hergestellt, damit Sie jederzeit ein zuver-
lissiges Werkzeug zur Hand haben. Sie werden unter Ein-
haltung der strengsten industriellen Toleranzen produziert,
um die héchste, erreichbare Druckqualitit zu garantieren.
Gerhardts Druckzylinder sind als Standardausfiihrung oder
harteloxiert, fiir lingere Lebensdauer, erhiltlich. AuBerdem
sind gehdrtete und geschliffene Zahnrader fiir anspruchs-
vollste Auftrage erhiltlich.

v

Gegenstanzzylinder

- Prazision und Qualitit

Voraussetzung fiir eine exakte Stanzung ist ein qualitativ
hochwertiger, praziser Gegenstanzzylinder. Gerhardt produ-
ziert fiir Sie durchgehirtete Gegenstanzzylinder mit polier-
ter Oberfliche. Oftmals wird dieser Bereich vernachlissigt.
Wir bieten lhnen einen Instandsetzungsservice fiir Ihre
Gegenstanzzylinder an.

Zahnrader
- Langlebigkeit

Wir offerieren lhnen eine groBe Bandbreite an Zahnridern,
angefangen vom Zahnrad fiir Flachstanzen bis hin zum ge-
héarteten und geschliffenen Zahnrad. Alle Zahnrader werden
gemiaB DIN 3961 oder AGMA Klassifikation gefertigt.

b




Spezielle Stanzl6sungen

- Gerhardt: Ein Rundum-Lieferant

Fir Anstanzungen, Langsschnitte oder Lochstanzen ist
Gerhardts justierbarer Langsschneider eine wandlungsfihige
Losung. Diese Einheit erlaubt Ihnen schnelle und einfache
Langsschnitte der Papierbahn. Sie sparen Zeit und Geld.
Der Langsschneider besteht aus einer gehirteten Welle,
Schmitzringen, Messern und Zahnrad. Gerhardt hat diese
Einheit so konstruiert, dass die Messer zwischen den Wel-
len austauschbar sind. Dadurch kénnen Sie Ersatzmesser
auf Lager haben. Es ist nicht notwendig Welle und Messer
zum Schirfen oder zur Reparatur zuriick zu schicken. Sie
ersetzen einfach die alten durch neue Messer und kénnen
praktisch ohne Ausfallzeiten weiter produzieren.

Gerhardts Querschneider ist eine vielseitige und kosten-
glinstige Losung fiir Schnitte und Perforationen quer iiber
die Papierbahn. Diese Einheit erlaubt Ihnen verschiedene
Messer auf Lager zu haben. Auch sie kénnen leicht ersetzt
und ausgetauscht werden.

Bei einigen Anwendungen kénnen Flachstanzen die kosten-
glinstigste Losung sein. Nicht in allen Landern lieferbar!

Nachschleifen und Reparatur
- Ein Teil der CECT Lo6sung

Ein Vollkérperwerkzeug kann normalerweise diverse Male
liberarbeitet werden, wobei sich jedes Mal die Lebensdauer
des Werkzeuges verlingert.

Gerhardt hat Reparaturniederlassungen in der ganzen Welt.
Dieser Service ermdglicht, dass Ihr Werkzeug wie neu
stanzt, wenn es zu lhnen zuriick geschickt wird. Gerhardts
Serviceshops reparieren auch Kerben, gebrochene Messer
oder andere Schéaden an lhrem Werkzeug in unserem einzig-
artigen Reparaturprozess.

Gerhardt bietet lhnen weiterhin ein Training fiir [hre An-
gestellten an, was die saubere Handhabung und Pflege der
Werkzeuge betrifft. Maschinenstillstandzeiten, Beschadigun-
gen und kostenintensive Uberarbeitungen werden so auf ein
Minimum reduziert.



